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 1.5.   КЖАФ ( концентрат жидкий для аморфного фосфатирования  под грунтовку или окраску
         (в том числе порошковую) с одновременным обезжириванием.   
                 Марка А       -    для ручной обработки при температуре 20-300 С. Расход: 20-30 г/м2.                              

                                  -   для фосфатирования методом распыления или погружения при температуре

                                       50-  600С. Расход: 10-20 г/м2.    

                               Целесообразно применять при небольших объемах производства.
            Марка Б    -   для фосфатирования методом распыления  или погружения при температуре

                                      50-600С. Расход: 2- 4 г/м2. Рекомендуется для автоматизированных линий подготовки металла к окраске.

1.6.    ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ РЖАВЧИНЫ - для очистки металла от продуктов коррозии  

перед     ремонтной окраской кузовов и деталей автомобилей, а также металлических крыш, оград и др. Расход: 60-100 г/м2.                                 
  2.  МОЮЩИЕ СРЕДСТВА, ПОВЕРХНОСТНО-АКТИВНЫЕ ВЕЩЕСТВА, ЭМУЛЬСИОННЫЙ ВОСК            

2.1. МСУ-1 ( техническое моющее средство, порошковое, для удаления жировых,                                      

         масляных и друг их загрязнений с металлической поверхности методами распыления или                  

         погружения при температуре 40-60оС. Расход: 2-10 г/м2.
              Марка А - отличается малым пенообразованием.
        Марка Б – для сильнозажиренных поверхностей с сажистыми вкраплениями.                                                                                

2.2. «Лиса» – техническое моющее средство, порошковое, для удаления масляных, 

        мазутных и других загрязнений с металлической поверхности методом погружения

        или распыления (с применением пеногасителей) при температуре 40-85оС. Расход: 2-10 г/м2.                                                                      
2.3. КФЭН – концентрат моющий кислотный, жидкий для очистки и активации стали, латуни, бронзы, меди при температуре 18-25оС перед холодным фосфатированием, оксидированием, хроматированием, окраской, лакированием. Применяют водный раствор, содержащий 10-50 г/л концентрата. Расход: 10-50 г/м2.

2.4. АБСТ – анионогенное поверхностно-активное вещество с большой пенообразующей способностью. Применяется в производстве моющих средств.

2.5. П-1 – пассиватор для обработки обезжиренных и профосфатированных металлических изделий с целью предотвращения коррозии при межоперационной обработки и хранении.
Расход 0,13-0,33г/м2                                                                                                      Марка А                   
                                                                                                                                                Марка Б               
2.6. Эмульсионный воск – применяется в производстве косметических средств, автокосметики, полиролей для мебели.

3       ТОВАРЫ  БЫТОВОЙ ХИМИИ

3.1.  Паста-крем  для очистки рук «Фокус» на основе эмульсионного   воска  собственного производства.  Применяется для очистки сильнозагрязненных рук, включает кондиционер для кожи, обладает скрабовым эффектом, моющим и смягчающим действием.

3.2.    ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ РЖАВЧИНЫ  «САМСОН» - для удаления ржавчины с металлической 

       поверхности и создания на ней защитно-фосфатного слоя, усиливающего 

       адгезию лакокрасочных покрытий.  Расход: 100-150 г/м2.                                 
3.3.   Нано-грунт «Сталкер» – используется  для обработки металлических изделий вручную      перед окраской. Обеспечивает обезжиривание и грунтовочное покрытие металла, способствующее усилению адгезии лакокрасочного материала.

4.       ХИМИЧЕСКОЕ СЫРЬЕ:  трибутилфосфат, цинк фосфорнокислый однозамещенный        (моноцинкфосфат),   цинк азотнокислый, натрий азотнокислый, триполифосфат натрия,  неонол АФ 9-10, АФ 9-12 ,  моноаммонийфосфат, алкилбензолсульфокислота, марка А и Б (ЛАБСК), алкилбензолсульфонат натрия 46%-р-р ЛАБСН. 

    А также другие химические продукты.
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П Р А Й С   Л И С Т


ООО “КЕММИКС”





(/факс (812) 786-10-88, 786-76-03, 746-55-04,786-74-42, 252-04-33


АДРЕС: 198099, Санкт-Петербург, ул. Калинина, д. 5


e-mail: � HYPERLINK "mailto:chemmix@yandex.ru" ��chemmix@yandex.ru�; chemmix@mail.ru; http:// www.chemmix.spb.ru





	


                ООО "КЕММИКС", научно-производственная фирма, основана в 1992 году. Основной вид деятельности: научно-технические разработки в области химических технологий. Разработка и производство химических товаров промышленного и бытового назначения. Торговля продукцией собственного производства и сырьем.





	Основные виды продукции:


 >   Моющие и фосфатирующие концентраты для подготовки металлических изделий к грунтовке,     окраске, лакированию, промасливанию, межоперационному хранению, холодной деформации (штамповка, калибрование, волочение и др.)


                       >         Поверхностно-активные вещества, в т. ч. эмульсионный воск для косметической  промышленности и промышленности товаров народного потребления.


              >      Ингибиторы коррозии.


                      >          Автохимия и автокосметика, в т.ч. паста-крем для очистки рук «Фокус».


              >      Товары бытовой химии.


              >      Химическое сырье.                                             





               Продукция собственного производства:


СРЕДСТВА ДЛЯ ФОСФАТИРОВАНИЯ металлической поверхности применяются:


перед окраской, лакированием, грунтовкой с целью увеличения адгезии и срока службы лакокрасочного материала и усиления антикоррозийной защиты;


перед промасливанием с целью продления срока межоперационного хранения металлических деталей;


 перед холодной деформацией (штамповка, калибровка, вытяжка, волочение и др.) с целью уменьшения трения на поверхности металла и продления срока службы металлообрабатывающего инструмента.





КЦФП ( концентрат цинкфосфатный порошковый, Применяется для получения мелкокристаллического фосфатного покрытия на чугуне, стали, кадмии и цинке при температуре 50 - 800С. 


         Расход, г/м2: под окраску – 6,0 – 20,0; под деформацию и промасливание   - 30,0 – 75,0.                                                                                                                                  





КФУ ( концентрат цинкфосфатный, жидкий, универсальный. Применяется для получения мелкокристаллического  фосфатного покрытия на чугуне, стали при температуре 40 – 600С. Расход, г/м2: под окраску – 15,0 – 23,0; под деформацию и промасливание – 35,0 – 80,0.





КФК ( концентрат цинкфосфатный, жидкий. Применяется для получения мелкокристаллического фосфатного покрытия на чугуне, стали при температуре 60-70оС. Расход, г/м2: под деформацию и промасливание - 40,0 - 80,0.


                                                           


КАФК (концентрат кристаллической для аморфного фосфатирования стали и цветных металлов с одновременным обезжириванием перед окраской, лакированием или грунтовкой при температуре 50-700С. Отличается уменьшенным шламообразованием в ваннах фосфатирования. Расход, г/м2: 1,0-2,2 (сталь); 1,9-3,2 (цв. металлы).


           Выпускается в виде четырех марок:


 марка А – с усиленным обезжиривающим действием, для фосфатирования  методом погружения 


           или методами, обеспечивающими малое пенообразование;


         марка Б - для фосфатирования с предварительным обезжириванием в отдельной ванне;


 марка В - для фосфатирования с одновременным обезжириванием  методом  распыления или   погружения;


 марка Н – для фосфатирования с одновременным обезжириванием цветных металлов методом                         


          распыления или погружения
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